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Technicky Katalog

Tésnost systému

Magneticky prevod

Snadnost montaze

Vitejte ve ScreenLine®

Pellini vyrabi integrované zaluzie pod znackou ScreenLine® - Zaluzie specialné vytvorené pro pouziti
v izola¢nim dvojskle.

Komponenty, vyrobni postupy, kontrolni procesy, pfislusenstvi a vyrobni zafizeni jsou navrzeny pro
tyto potreby.

ScreenLine® zaluzie vyuzivaji patentovany systém pro prenos pohybu a jsou umistény uvnitf vymezo-
vaciho ramecku.

Toto zarucuje bezpeci hermeticky uzaviené jednotky a umozriuje vyrobci izola¢niho dvojskla pouzivat
jeho vlastni pracovni metody na automatické vyrobni lince.

Magneticky pfenosovy systém, montaz a elektricky propojovaci systém je chranén vlastnim mezina-

rodnim patentem znacky Pellini.

Hlavni charakteristiky ScreenLine® dvojskla s zaluzii

Tésnost systému
ScreenLine® Zzaluzie je vloZzena ve dvojskle bez omezeni jeho vlastnosti a bez zhorseni jeho tésnosti.
Tésnost je ovlivnéna pouze vlastnostmi materialt a technologii pouZitou vyrobcem dvojskla. Dvojsklo

musi splfiovat podminky normy EN 1279/2.

Magneticky prevod

Pohyb zaluzie uvnitf dvojskla, v magnetickém systému, je docilen dvojici magnetd propojenych jeden
s druhym tak, Ze jeden je umistén uvniti a druhy vné dvojskla. Nepfitomnost kontaktu mezi obéma
¢astmi znamena, Ze jednotka muze byt uvnitf hermeticky uzavieného systému, coz znamena dlou-
hou Zivotnost pro komponenty uvniti dvojskla, které nejsou pevné spojeny s vnéjsim ovladacim zafi-
zenim. Pouzité magnety jsou neodymové N35H, permanentni, odolné vysokym teplotdm (do 120°C)

a maji dvojitou povrchovou Upravu zlepsujici oxidacni odolnost a silnéjsi propojeni s nosicem.

Snadnost montaze

ScreenLine® Zaluzie jsou navrzeny k tomu, aby mohly byt zaskleny pfimo na montazni lince pro izo-
lacni skla, zkracuje operace a ¢as montaze na minimum diky exkluzivnimu patentovanému feseni.
Garance na konecny vyrobek (Zaluzii i dvojsklo) je opravnéné poskytnuta, pokud je vyrobni proces v
souladu se Screenline ndvodem (pfiruckou) s odkazem na nasledujici body:

e ocisténi skla

e sloZeni jednotky

e zatmeleni

Prirucka také doporucuje ndvod na prepravu a uskladnéni zaluzie v izola¢nim dvojskle
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Nemlzici komponenty

Soucastky pouZzité pfi vyrobé ScreenLine® zaluzii pro montaz do dvojskla, byly specidlné navrzeny k
tomu, aby predesly uvolriovani latek, které mizou narusit prihlednost skla (mlzny efekt), s maximal-
nimi limity splfujicimi normy EN 1279/6. Nezavislé instituce tyto vlastnosti potvrdily. Pelliniho vlastni
laboratore pokracuji ve zkouseni pfichozich materiald tak, ze pouze vyhovujici komponenty jsou pou-

Zity k dal3i vyrobé.

Zivotnost

Testy Zivotnosti jsou provadény v Pelliniho laboratofich k dosaZzeni minimalni moZnosti chyby uvnitf
celého systému. Vhodnost zaluzii ScreenLine® pro pouziti uvnitf izola¢niho dvojskla byla potvrzena u
nezavislych institutd a laboratofi, testovani rozlicnych typd ScreenLine® Zaluzii pfi vysokych teplotach
dokézalo, zZe jejich zivotnost prekracuje zaruky, které jsou bézné nabizeny u normalnich izola¢nich
skel. Ve vSech testech provadénych u Zaluzii s nejvétsi moznou plochou Zaluzie prekrocily 20000
cykll vytahovani a spousténi. Soucasti magnetického vnitfniho mechanismu (Snekovy prevod, pasto-

rek) jsou s tvrzenym povrchem.

Elektronika vnitiniho motoru byla podrobena testu Zivotnosti v institutech TUV za pouZiti teplotnich
a mechanickych Sokd dle DIN EN 60068-2-14 a DIN EN 60028-2-29.
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Technicky Katalog

Tvarovani

Mono-control

AR

Screenline

Doplinkové charakteristiky ScreeLine®

ScreenLine® jednotka vloZena do izola¢niho dvojskla, beze zmén jeho charakteristiky, ma mnoho
nespornych vyhod jako jsou:

e dlouhodoba ochrana proti plisobeni atmosférickych vlivd, prachu, Spiné

e dlouhodobéd ochrana proti poskozeni a zniceni

e jednoduché udrzba

e kvalita Zaluzie pretrvavajici po dlouhou dobu

e odolnost lamel a dalSich komponentd vici UV zareni

e integrované stinénf proti slune¢nimu zareni

e efektivni redukce prenosu tepla

° moznost nendro¢né kompletace okna u vyrobce s nizkymi naklady a garantovanou kvalitou

Dalsi vlastnosti jsou svazany se zpUsobem vyroby Zaluzie a uziti komponentd. To je jedna z nejddle-

Tvarovani lamel
Lamely jsou vyrabény se zvlastni péci a také jejich vzhled je dilezitym ¢lankem pro dotvoreni elegan-
ce a prestize vyrobku. Z tohoto dlvodu vyrobni postupy obsahuji procesni systémy s pocitaci fizeny-

mi stroji pro vyprofilovani a dokonceni lamel.

Hlinikovy spodni a horni profil
DalSim znakem, ktery oznacuje fadu ScreenLine® ohledné kvality je pouziti extrudovaného barvené-
ho hliniku pro vyrobu horniho a spodniho profilu. To odlisuje fadu ScreenLine® od zaluzii z ocelovym

profilem.

Hladky spodni profil
Dalsim rysem je nepfitomnost vycnivajicich detailt nebo krytek spodniho profilu, které maji dokona-
le hladky povrch. Z vzhledové stranky to znamena dokonale Cistou linii a ze stranky praktické tohle

vylucuje moznost, Ze by se z Zaluzie uvolnily soucastky a zGstaly lezet uvnitf dvojskla.

Extrudovany ramecek
VSechny ramecky jsou vyrobeny z extrudovaného hliniku, ktery zarucuje kvalitu a odolnost. Také

umoznuje uziti nejvhodnéjsich tvarli z pohledu estetického i funkcniho.

Obchodni znacka
Plasticka obchodni znacka s charakteristickym logem ScreenLine® je umisténa na spodni profil vyrob-

ku zarucuje jeho pravost.
Mono-control

Vytahovani i naklapéni je zajisténo pomoci jedné ovladaci snlry. Toto sjednoceni dvou funkci umoz-

nuje lehce srozumitelné ovladani zaluzie.
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Odnimatelné ovladani

Nové vnéjsi sndrové magnetické ovladani je charakteristické snadnou odnimatelnosti ze skla, coz

umozniuje jeho myti bez omezeni. V objektech s détmi se pak tato vlastnost stava bezpec¢nou zaru-

kou, Ze se ani pfi neodborné manipulaci s ovladanim Zaluzie nemize poskodit.

Posuvné ovladani
Ovladani plisovanych zaluzii se déje pres “klouzavy” magnet, ktery mdzeme pokud je to nutné oddé-
lat, dodava manipulaci s zaluzii extrémni rychlost, snadnost manipulace a hlavné moznost ovladani

ze viech ctyrech smér(, véetné ovlddani v naklonu.

Ovladani odspodu

K uleh¢eni vytahovani lamel u oken instalovanych v okenni fimse nabizi ScreenLine® feSeni ovladani
odspodu za pomoci odnimatelného knofliku. Pohyb je pfenasen do vrchu dvéma vnitfnimi prevody a
cely pfenos se déje po stranach vymezovaciho ramecku bez omezeni vnitini viditelné Sitky.

Napinak snary

Zdokonaleni vyrobku bylo také dosazeno diky napinaku ovladaci sidry, ktery zarucuje, Ze je Snlra v

perfektni vertikalni pozici coz zajistuje hladky prabéh ovladani.

Univerzalnost
Je velmi jednoduché a rychlé zménit ovladani z manualniho na motorové snadnou vyménou ovlada-
cich komponentd, bez nutnosti zasahovat do celého systému. To propuijcuje vyrobku skvélou univer-

zalnost.

Oddélavaci ty¢

ScreenLine® také mysli na zvlastni pripady, kde je vhodnéjsi mit systém bez viditelného ovladani, aby
neprekazelo navaznosti skel. To se také doporucuje pro pouziti, kde je vhodné omezit pfistup k ovla-
dani neopravnénych osob: v nemocnicich (z hygienickych dvodu), skolach (z ddvodu poradku a bez-
pecnosti), restauracich, sklenicich, krytych bazénech a hlavné na verejnych prostranstvich.

ScreenLine® vytvofil odnimatelnou ty¢ pro situace, kdy se ji nastavi Zaluzie a poté se ty¢ znovu odstrani.

Ovladaci knoflik

Ovladaci knoflik nabizi stejné funkce, ale je limitovan pouze naklapénim.
Uplné zastinéni

Ve verzi roletové ScreenLine® nabizi UpIné zastinéni i za pomoci horniho stiniciho volanku, ktery

zamezuje prachodu svétla.
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Pouze dva kabely

Synchronizace a kvalita

Paleta barev a kombinace

Pouze dva kabely

Ovladani ScreenLine® motorizovanych zaluzii potfebuje pouze jeden par vodici pro napajeni i ovla-
dani motoru. To minimalizuje prostor potfebny pro pfivodni kabely.

Externi motor pouziva kandlovy systém fizeni, coz umoznuje propojit az 16 Zaluzii i Fidici jednotku

jednim parem vodicd. Ovladat Ize jednotlivé Zaluzie i celou skupinu.

Synchronizace a kvalita

Motorizovany system vyuziva dvojity enkodér ktery mimo jiné umoZziiuje synchronizovat ovladani
nékolika propojenych zaluzii dohromady a tim zarucuje dokonale sjednocené naklapéni a vytahova-
ni Zaluzif.

Reduk¢ni prevod je kompletné vyroben z vysoce pevné oceli a elektronické soucastky jsou odolné

vysokym teplotam.

Paleta barev a kombinace

Dostupna barevna skala lamel a plisovanych latek je Siroka a citlivé vytvofena z elegantnich a vysoce
kultivovanych odstind.

Externi ovlddaci mechanismus je standardné dodavéan v transparentnim provedeni, v kombinaci se
vsemi odstiny lamel a v kombinaci se vSemi odstiny latek.

Externi mechanismus je vyrabén také v bilé, svétle Sedé a tmavé Sedé barvé. Ostatni pozadované

barvy miZeme dodat na prani zakaznika.
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Rozmérova omezeni

Maximalni rozméry zaluzii v izola¢nim dvojskle vyuzivajicich magnetické ovla-
dani jsou vypocitany podle tloustky vnitiniho skla a jeho rozmérd. Na zakladé
téchto Udaji tabulka pfipustnosti ukazuje rozméry zaluzie, kterd mlze byt
vyrobena a bude spravné fungovat.

Pfed vytvofenim objednédvky na zaluzii v izolacnim dvojskle, s magnetickym
ovladanim, je dullezité zkontrolovat podle tabulky rozméry, zda je mozné

pozadované velikosti vyrobit.

Tabulka byla vypocitana pro kazdy model a pro rozlicnou tloustku skla lezici-
ho mezi obéma magnety, pocita také s hmotnosti Zaluzie a tfecim odporem.
U manualniho ovladani je tloustka skla rozhodujicim faktorem, protoze pre-
naseny kroutici moment pohybujici mechanismem uvnitf horniho profilu Zalu-
zie zavisi na tloustce skla. Napfiklad, kfivka na obrazku nize ukazuje prenos

momentu u modelu SL27C.

Magneticky moment
1.4
1,2
1,0 1IN
0,8 I
0,6 ——

moment V Ncm

0,2

4 6 8 10 12

tloustka skla

Pro typy s vnitfnim motorem tabulka definuje proveditelnou plochu skla podle
sily motoru (pocitd se s jistou bezpecnostni rezervou). Tabulky pfipustnych
rozmeérd, které jsou uvedeny v ceniku a v technickém manudlu, musi byt vzaty
do Uvahy pred objednavkou.

Tabulky byly vypocitany pfi volném pohybu Zaluzie uvniti izola¢niho dvojskla.
Neni povoleno pouzivat tuto tabulku pfi tfeni mezi Zaluzii a sklem v pfipadé
prahybu skel.

S odkazem na toto se prosim obratte na kapitolu o prihybu skel.
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1. Jak urcit tloustku skla

Tloustka skla se ziskd z celkového souctu tlousték vsech vnitinich skel. Proto méjte na paméti sloze-

ni skla:

MONOLITICKE
Tloustka (mm) 4 -5-6-8-10-12

LEPENE

SloZeno z jedné nebo vice vrstev polyvinylbutylu (PVB) mezi dvémi tabulemi skla, ktery urcuje pevnost
a tloustku PVB, v souladu s nésleduijici klasifikaci:

0,38 mm (uvadény jako 1)

0,76 mm (uvadény jako 2)

1,52 mm (uvadény jako 4)

Typ skla je bézné definovan tfimistnym cislem (napt. 55,4). Prvni dvé Cisla znamenaiji tloustku skel a
treti znamena tloustku PVB (podle tabulky vyse). Vypocet celkové tloustky znamend soucet tlousték

skel plus tloustka PVB a nasledné vysledek zaokrouhlen nahoru.

Tabulové squ Sklo s PVB
MONOLITICKE LEPENE

ScreenLine



2. Prahyb skel

Kolisani teplot a tlaku mezi mistem kompletovani a mistem montaze mezi-
skelni Zaluzie mGze zpUsobit prihyb skel, ktery mdze nasledné omezit pou-
Zivani integrované zaluzie. Prihyb je vétsi v pfipadé, Ze je mezi skly vétsi
mezera a také v pfipadé relativné tenkych skel.

Doporucujeme mit tyto parametry na paméti jiz ve fazi projektu a pfizpUso-
bit parametry vyroby napf. snizenim teploty pfi vyrobé v horkych mésicich
roku. Je téz vhodné predejit extrémnim teplotnim rozdilim mezi mistem
vyroby a mistem instalace.

TaktéZ je nutno vzit v Gvahu tlakové rozdily mezi mistem vyroby a mistem
instalace. V pfipadé, Ze se vyroba uskutecni v horku a vihku molekularni sito
zpUsobi béhem nékolika hodin dal3i prihyb skel. Pouziti argonu omezi tento
jev na minimum.

Je-li to mozné poutzijte chlazeni argonu pfi plnéni dvojskla.

2.1 Evropské referencni udaje o prostfedi (Smérnice IFT8/05)
Vlastnosti prostfedi, ve kterém je systém pouzivan, s odkazem na clanky v
konkrétnich nafizenich a smérnicich evropském prostoru, jako napf.
Smérnice IFT (Srpen 2005 - pfiloha B)

Vyrobni zavod
Maximalni teplota ve vyrobnim prostoru 27°C

Minimalni tlak ve vyrobnim prostoru 990hPa

Misto instalace

Teplota vnéjsiho okoli -10 C

Teplota vnitfniho prostoru 19 C

Teplota uvniti dvojskla 2 C

Atmosféricky tlak v misté instalace 1030hPa

Odchylka mezi nadmorskou vyskou vyrobniho zavodu a mista instalace -300 m

Odchylka v teploté okoli mezi vyrobnim zadvodem a mistem instalace -25 C
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Priklad, tabulka 1 ukazuje vysledek vypoctu prohnuti izola¢niho dvojskla o rozmérech 1000 x 1000
mm, zejména uzitecna pfi porovnani s celkovymi rozméry integrované Zaluzie (lamely, Zebficky,

spodni profil), znazornénymi v tabulce 2, pro Ucely predejiti selhdni v integrovaném systému.
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Slozeni dvojskla Teplota pii vyrobé  Instalacni Tlak pfi vyrobé Tlak pfi L) Vysledna roztec
teplota instalaci  jednoho skla sklel
meziprostoru

C420C4 18 2 990 1030 2,5 15

F33 20 F33 18 2 990 1030 2,3 15,4
F44 20 F44 18 2 990 1030 2,3 15,4
F55 20 F55 18 2 990 1030 2,2 15,6
C427C4 18 2 990 1030 3,0 21,0
F33 27 F33 18 2 990 1030 2,9 21,2
F44 27 F44 18 2 990 1030 2,9 21,2
F55 27 F55 18 2 990 1030 2,9 21,2
C420C4 27 2 990 1030 3,0 14,0
F33 20 F33 27 2 990 1030 3,0 14,0
F44 20 F44 27 2 990 1030 3,0 14,0
F55 20 F55 27 2 990 1030 3,0 14,0
C4 27 C4 27 2 990 1030 3,8 19,4
F33 27 F33 27 2 990 1030 3,8 19,4
F44 27 FA4 27 2 990 1030 3,8 19,4
F55 27 F55 27 2 990 1030 3,8 19,4
C820C8 18 2 990 1030 2,1 15,8
€827 C8 18 2 990 1030 2,7 21,6
C820C8 27 2 990 1030 2,8 14,4
C827C8 27 2 990 1030 3,6 19,8

Vysvétlivky

C4 float sklo o tloustce 4 mm
C8 float sklo o tlous'tce 8 mm

F33 lepené sklo 3+3 mm
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Lamela/

Zebricek

Spodni profil

Celkova

Ramecek

Rozdil

Maximalni

SL20C

SL20C Plissé
SL20CB
SL20M
SL20M Plissé
SL20P

SL20S

SL22C

SL22C Plissé
SL22M
SL22M Plissé
SL22S

SL24p

SL27C

SL27C Duette
SL27C Plissé
SL27C Rullo
SL27M
SL27M Duette
SL27M Plissé
SL27M Rullo
SL32C

SL32C Duette

Plise

12,5
14
12,5
12,5
14
12,5
14
12,5
14
12,5
14
14
16
16
20
20

16
20
20

16
25

(obé strany)

14
15
14
14
14
14
14
14
15
14
14
14
14
14
20
20

14
20
20

14
20

sitka
15,5
15
15,5
15,5
14
14,5
14
15,5
15
15,5
14
14
18
19
20
20

19
20
20

19
25

(ramecek-zaluzie)

20
13

povoleny pruhyb

2,25
2,5
2,25
2,25
3
2,75
3
3,25
3,5
3,25
4

4
3
4

3,5

3,5

5 (vnéjsi) 15 (vnitini)

4
3,5
3,5

5 (vnéjsi) 15 (vnitini)

6,5
3,5

Hodnoty prdhybu dle zavislosti na rozmérech dvojskla, zvlasté pak na poméru mezi délkou stran.

Systémy, kde je tento pomér (delsi strana délena kratsi stranou) velmi velky ma mensi prihyb nez pfi

mensim poméru. Pouziti lepeného skla nijak neovliviiuje prihyb skla, ktery by mél byt stejny jako pra-

hyb u monolitického skla stejné tloustky.
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2.2 Vyrovnani priihybu dvojskla

Pokud je vyrobni, transportni a instalacni prostor v réznych nadmorskych vyskach, mize to vyznam-
né ovlivnit prahyb dvojskla a tim muze pfimérené dojit k poskozeni zaluzie uvnitf. Pokud je vnitrni
prostor timto omezen na miru pfi niz je ovladani Zaluzie problematické, je vhodné vyrovnat tlak v pro-
storu mezi Uplnym vytazenim a spusténim zaluzie proto, aby se predeslo pfi vytahovani zaluzie roz-
trhnuti nebo zauzleni Sridrek.

Srovnani se musi uskutecnit uzitim stejného postupu jako pro standardni dvojsklo, v souladu s nor-
mou EN 1279-2 vztahujici se k tésnosti dvojskla.

Pro tento proces prosim postupujte podle instrukci z této pfirucky a doporuceni na utésnéni a ovzdu-
$i v meziprostoru dvojskla.

Graf dole znazorfiuje zménu roztece vnitfniho prostoru v dvojskle jako vysledek okolnich podminek
a v zavislosti na roztedi jako takové.

Predpoklada se izola¢ni dvojsklo o rozmérech 1000x1000mm s tloustkou skla 4 mm.

Prihyb dvojskla

12
10 |
/ -
e — vyroba
T s // p=990hPa  t=27°C
£ L .
E P — vyroba
2 ° 7 p=990hPa  t=18°C
S // /// .
5 4 - instalace
// e p=1030hPa t=2°C
2 —]
I~
7
0
o} 10 20 30 40

roztec¢ (mm)
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3. Kontrola limitnich rozméru

Pro zjisténi, zda Ize pozadovanou zaluzii vyrobit je nutno porovnat tabulky moznych rozmérd uvede-

né v technickych manualech jednotlivych typd s pozadavky na rozméry a tloustky skel.

sirka cm

30 35 40 48 58 70 80 90 100110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300

P

g ®
c 40
2 50
60
70
80
90
100
110
120
130
140 L1 ]
150
:Z . Vytahovani a naklapénf systé-
180 mem Direkt
190
200 |:| Pouze naklapéni, s Zaluzii dodanou
210 zabalenou (pIné vytaZenou)
220
230 |:| Vytahovani a naklapéni
zzs PN pomalejsim systémem
260
270 |§| Pouze naklapéni, se spodnim profi-
280 lem fixovanym nebo vytahovani se
290 systémem dvojitého nosného profilu

300

Tabulka pro Model SL27C s tloustkou skla 6 mm
@ Pozadované rozmeéry 1700 mm x 1400 mm (S x v)
Proveditelné (s pomalejsim systémem R)

@ Pozadované rozmeéry 2200 mm x 2500 mm (S x v)
Proveditelné bez vytahovani — pouze naklapéni

Poznambka. Tyto rozméry jsou proveditelné, pokud je pozadovanou funkci pouze naklapéni, Zaluzie
je pIné vytazena a mlzZe byt spusténa pouze po nainstalovani jednotky do rdmu.

© Pozadované rozmeéry 400 x 2000 mm (S x v)

Proveditelné se systémem pouze naklapéni, s profilem zafixovanym nebo vytahovéani se systémem
dvou hornich profild
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Objednavkovy formular

Objednavkovy formular

Zakaznik
Screenline® CZ a.s.
1 Screenline  Bratislavska 6 ® Hodonin 62501
( N fant . . )
Poz. Pocet Typy Sklo _Hloubka Ovladani Lamela Latka Poznamky
tmelu
o Sika | Vyska |Tioustka| (bez ramecku) Deka | 5 Bava | Typ | Barva
‘9 @y olE adaci | S
a9 ala 2@ ovladaci | &
2.2 2.2 S| 2 . Ll £
== =|= 2 a Vnitfni sidry
Vvlwivvivvluluu sklo =™
ON O NN NN ol Slw
23333 AARF|A mm | mm | mm mm mm | E (S
datum podpis
\N J
standardni barva ovladani  transparentni
jina barva ovladani  bild O svétle Seda 0 antracitova O

Instrukce pro vyplnéni objednavky
1. Zakaznik

2. Pozice

Zakaznikova interni identifikace.

3. Pocet

Pozadované mnozstvi.

4. Typy
Vybér typu

5. Sklo

Specifikace rozméru a tloustky vnitiniho skla

6. Hloubka obvodového tmelu

Tloustka tmele na obvodu skla
7. Ovladani

Strana ovladani se posuzuje pfi pohledu z interiéru. Délka ovladani je standardné o 65 mm kratsi nez

vyska skla. Udavejte pouze pokud pozadujete jinou nez standardni.
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8. Lamely

Zadejte barvu lamely dle aktualniho katalogu

9. Latka
Zadejte barvu latky dle aktualniho katalogu.

Také prosim zadejte prdhlednost:

816 prasvitna
812 poloprisvitna
878 neprlsvitna

Poznambka: vnéjsi povrch latky je vzdy metalicky. Vnitini je barevny.

10. Poznamka

Pro specidlni pozadavky

Standardni barva ovladani
Standardni barva magnetického ovladani a napinaku snry je transparentni.
Ovladaci snlra: svétle seda

Moznost na prani: bila, svétle Sedd, antracit

Technické podminky

Druhé zatmeleni, zminéné v pozndmce na spodku objednavkového formulére pro kazdy typ, je stan-
dardné o hloubce 4 mm pro distancni rdmecky 27 a 32 mm, pro ramecky 20 a 22 mm je hloubka
tmelu 5,5mm. Pokud pouzivate jinou tloustku zatmeleni, uvedte to prosim v pfislusné kolonce v objed-
navkovém formulari. Rozméry zaluzie jsou vypocteny z rozdilu mezi rozmérem skla, ramecku a tmelu.
Tyto detaily jsou zpracovany ve vyrobni kancelafi pro ur¢eni nomindlnich rozmérd skla, které jsou uve-

deny na lepicim Stitku doprovazejicim ScreenLine® Zaluzii.

ScreenLine




Vstupni kontrola u zakaznika

Kontrolujte celistvost baleni
Hned po obdrzeni Zaluzii zkontrolujte, zda neni poskozen obal.
Pfipadné poskozeni zaznamenejte do prepravnich dokumentl prepravce pfi prevzeti.

Pouze v takovém pfipadé je Skoda hrazena pojisténim.

PFi otevieni balik( zkontrolujte zda obsahuji vsechny komponenty pfislusného typu dle cenikl nebo
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technickych katalog(.

Kazda Zaluzie vyrobend v zavodé v [talii je identifikovana Stitkem:
1. Cislo objednavky

2. typ Zaluzie

3. zakaznik

4. barva

5. rozméry

Identifikace Zaluzii vyrobenych v ¢eském vyrobnim zavodé je pfedmétem samostatné dokumentace.

1
070001206 2007-0C-0000571-001 N

NI EITIETI Vereeai cristaccine snc 3

Tenda Veneziana ScreenLine SL20C New S157 larg. 573 x alt. 837 Comando
Destro H. standard-Diretto-Comando Est. New + Tendicorda|Trasparente, con
angolari in plastica e canaline ribassate

4
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Opatreni pfi vyrobé

Obecna pravidla

V prostoru, kde se ScreenLine® Zaluzie instaluji do skla je nutné, aby veskeré pracovni plochy byly
naprosto Cisté a bezprasné.

Obal obsahuijici Zaluzii musi byt opatrné otevien az tésné pred instalaci Zaluzie, aby se zabranilo moz-
nému znecisténi ¢i poskozeni.

Zachazejte s Zaluzii a s pfislusenstvim s nejvétsi opatrnosti a Cistotou.

* pouzivejte bavinéné rukavice

* neposkodte lamely & neznicte latku

* zamezte kontaktu zaluzie a jejiho pfislusenstvi s butylem, mazivy, prachem a rozpoustédly

Nahodné uspinénou zaluzii se nesnazte ocistit rozpoustédlovymi pfipravky, které mohou poskodit
Zaluzii a pozdéji zpUsobit mozné “zamlzeni” dvojskla. Pokud je to skutecné nutné, pouzijte isopro-

pylalkohol.

Myti a oplachovani skla

Opatrné omyjte tabule skla tak, aby se odstranily veskeré necistoty (prach z baleni skla, znaceni, otis-
ky prstd,...) a mastné zbytky z fezaci kapaliny. Pro standardni sklo (float) a tvrdé pokoveni doporu-
Cujeme pouZit alkalicky cistici prostfedek. Pro cisténi low-E mékkych vrstev je vhodné pouzit neutral-
ni prostfedek. Ve viech piipadech se presvétte, Ze sklo je dikladné omyté a dokonale ¢isté. Casem
se mUze objevit povlak, ktery maze zpUsobit ¢ary, Smouhy na skle, hlavné v blizkosti Sridirového Zeb-
ficku (béhem treni o sklo), coz mdze vytvaret nezadouci Smouhy ¢i Skrabance, které je samoziejmé
obtizné odstranit. Dokonalé ocisténi a omyti mdze témto poskozenim predejit. NepouZivejte povr-

chové aktivni Cistici prostredky, které je slozité odstranit pfi pouziti Cisticiho stroje.

Pfiprava distancniho ramecku

PFi sestavovani distancniho ramecku vyuzijte nasledujicich postupt:

e udélejte diry pro nahrazeni vzduchu argonem

e doplrite rdmecky potfebnym mnoZzstvim molekularniho sita podle vyrobniho postupu
pro tento Ucel doporucujeme pouzit 3 A° molekularni sito, aby oddélené zachytilo vihkost, ale ne
vstfiknuty plyn, coZ zabrani moznému pozdéjsimu prohnuti skla

* aplikujte spravné butyl na vymezovaci rdmecek, aby se zabranilo jeho preliti, podle mnozstvi, které
je uvedeno v navodu vyrobce.
Zatavte rohy extrudovanym butylem, vyvarujte se mezer a ve stejném case se ujistéte, ze vsechny

spary mezi rameckem a rozky jsou zatmelené, prekryjte vSechny Ctyfi rohy dvojskla butylem.
Slozeni soucasti

Pro instrukce ohledné pozic umisténi ramecku a Zaluzie na skle, odkazte se prosim na montazni

nakresy a popisky tykaji se jednotlivych modeld.
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Technicky Katalog

Kfidylko po stranach rdmecku, na modelu SL27, musi sméfovat k
pokovenému sklu, pokud je pouzito. Kfidylko u ramecku u typu
SL20, musi byt celné ve sméru k magnetu, u systému SL22 jsou kfi-
dylka na obou stranach ramecku.

Volén horniho profilu musi byt vzdy z vnéjsi strany dvojskla. Pokud
je pouzito pokoveni, pfedejdeme tak poskozeni pfi manipulaci a

vkladani Zaluzie.

U typU, kde je horni rdmecek s drazkou uvniti horniho profilu, dejte
pozor béhem faze montaze, abyste prsty netlacili lamely proti hor-

nimu profilu, tim tak predejdete odtrzeni spony Zebriku.

Pokud instalujete ramecek do skla, ujistéte se, ze rémecek je doko-
nale rovny. Pokud by byl prohnuty dovnit (jak ukazuje obréazek 1),
mUzZe to zamezit v pohybu Zaluzie.

Pro tyto Ucely pouZijte mérku o stejné tloustce jako tloustka tmelu
po obvodu, nebo pouzijte rdmecek o stejné Sifce jako spodni dil
jako kontrolni formu, nebo horni profil samotné Zaluzie.
Umistnéte zaluzii s distancnim rameckem jak je popséno v mon-
taznich instrukcich pro jednotlivé typy a ujistéte se, Ze ramecek
pevné drzi na skle.

V pfipadech, kde je hmotnost Zaluzie vétsi (rozméry nad 1,5m2) a
Zaluzie musi byt zasklena ve vertikalni poloze, aby se zabrénilo
zborceni spodniho profilu rdmecku, doporucujeme podlozit rame-
Cek plastovou podlozkou stejné tloustky jako hloubka obvodového
tmelu , ale uzsi nez tloustka ramecku. (obrazek 2)

Tato podlozka bude podpirat vahu Zaluzie béhem jeji cesty do lisu,
ale musi byt odstranéna pred aplikaci obvodového tmelu. Stlaceni
musi byt provedeno vhodnym strojem tak, aby Sitka pasku butylu
po stlaceni nebyla mensi nez 3 mm, ale pfitom nesmi precnivat pres
vnitfni hranu rdmecku, aby se nedostal do kontaktu s lamelou ¢i lat-
kou uvnitf dvojskla. Po stlaceni se ujistéte, Ze butyl je souvisly - hlav-

né ve vsech Ctyfech rozich ramecku.
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Tmeleni dvojskla

Pouzijte tmelici zafizeni ve vertikalni poloze z divodu, aby se predeslo
prohnuti pod vlastni vahou skla.

Pokud je tmeleni provddéno v horizontalni pozici, udélejte v rohu
“vyrovndvaci” dirku, kterd nebude viditelna zevniti ramecku.
Vyrovnavaci dira musf byt oteviena, kdyz se sklo dava do vertikalni polo-
hy a poté uzaviena, kdyz jsou tabule skla k sobé rovnobézné. V pfipa-
dé ze prahyb skla pretrvava i nadéle, pouzijte saci banku k obnoveni
rovnosti skla. Vzdalenost mezi hranou skla a okrajem distan¢niho

ramecku nesmi byt mensi nez 3 mm u celého obvodu rdmecku.

Pozn. Pokud je prohnuti u obou tabuli dvojskla (kaleného nebo lepe-
ného), dejte vypuklou stranu skla smérem ven z rdmecku a ne naopak

jak ukazuje obrazek 4.

Prostfedi uvniti dvouskla

Ke snizeni prihybu dvojskla béhem absorbce vlhkosti obsazené ve vzdu-
chu v case zasklivani, doporucujeme pouZit plyn argon, ktery neni
absorbovan molekulovym sitem. K napInéni dvojskla argonem, vyvrta-
me dvé diry skrz distancni rdmecek az do vnitfniho prostoru a pouZzije-
me standardni postup i k vyméné vzduchu za argon béhem montaze
dvojskla. Davame pozor, aby jsme plyn netlacili pfes integrovanou Zalu-
zii a nenechdme uvniti dvojskla piliny po vrtani. Nélezité zapravime diry
pomoci specialnich zasklivacich kolickd nebo butylem a to pred druhym
zatmelenim. Pouziti argonu doporucujeme hlavné pfi zasklivani v hor-
kych letnich mésicich a ve velmi vihkém prostfedi (pfi nizkém tlaku).
PInéni dvojskla argonem se provadi za pouziti plynové pistole, ktera
obsahuje plyn pod extrémné vysokym tlakem. Pomoci redukce se tento
tlak snizi na velmi malou Urover, ktera vsak dovoli plynu proniknout
dovnitf dvojskla. Ve stejné chvili ale také pdsobi na snizeni teploty skla
samotnym vnikanim do prostoru uvnitf.

Mensi rozdil mezi teplotou plynu a prostfedi, ve kterém je Zaluzie ovla-
dana v zimnich mésicich, zplsobuje mensi prohnuti tabulek skla, které
spolu tvofi dvojsklo. Také je vhodné, aby plynem plnéné dvojskla mély
mirné vys3i tlak, neZ venkovni prostfedi. K docileni téchto podminek
stadi jednoduse uzavfit vystupni otvor a umoznit plynu na par sekund

vtékat a poté uzavfit vstupni otvor.
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Unikani plynu z dvojskla
Pokud je dvojsklo s Zaluzii spravné slozené podle postupd, je pouZzito spravné mnozstvi tmelu v prvni
i druhé vrstvé podle specifikace normy EN 1279/3, dosédhneme tim dobrého zaskleni vhodného pro

argon jimz je dvojsklo naplnéno.
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Porovnavani Ubytku plynu z poctu zasklenych jednotek béhem deseti let, provadéného mérenim spe-
cializovanou laboratofi dle DIN 52293 a EN 1279/3, kde méfeni byly shodné jedno s druhym, bylo
zjisténo, Ze laboratorni méreni vzorkd, mély desetkrat vyssi tnik plynu, nez Uniky vyskytujici se u nain-
stalovanych dvojskel. Z tohoto zkoumani bylo vydedukovano, Ze izolacni dvojsklo s kazdorocni ztra-
tou plynu nizsi nez 1% (laboratorni test), po umélém starnuti, pravdépodobné ztrati v prlibéhu 25-i
let od doby instalace mnoZstvi plynu mensi nez 5%. Podle tohoto odhadu, za uZiti pfibliznych hod-
not, mizeme predpokladat, Ze izola¢ni dvojsklo ztrati kazdych deset let mnozstvi plynu dvakrat vétsi,

nez bylo zméfeno v laboratofich.

Idedlni okolni podminky

IdedIni podminky okolniho prostiedi pfi zasklivani Zaluzie ScereenLine® do izola¢niho dvojskla jsou:
e teplota 15 °C
e relativni vihkost pod 60%

* atmosféricky tlak 760 mm Hg

Odlisné podminky (teplota a pfilis velka vihkost, nizky atmosféricky tlak) mizou po case zpUsobit pri-

hyb skla a nespravnou funkci molekularniho sita.
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Vystupni kontrola

Odzkouseni
Pred odeslanim dvojskla se zabudovanou Zaluzii je ddlezité provést kontrolu, ktera zaruci spravnou

kvalitu vyrobku.

Vystupni kontrola

Doporucujeme nasleduijici kontrolni postup:

e zajistime dvojsklo ve vertikalni pozici stejné jako by bylo zabudovano v okné

* otestujeme soubéznost skel, jestli jsou plochd bez prihybd. Tento test zopakujeme i nasledujici
den, pokud jsme nepouZili argon

* po urcitém case musi obé skla zlstat v{ici sobé rovnobézné. Prohnuti by se mélo méfit pomoci rov-
ného pravitka , které bude pfiloZeno na sklo po celé jeho délce ¢imZ odhalime mozny prihyb.

* odzkousime funk¢nost Zaluzie (naklapéni, vytahovani) uzitim pfrislusného ovladace. Ujistime se, ze
spodni profil Zaluzie a samotna Zaluzie z(istava stale stejné vzdalena od svislych stén ramecku a Ze
spodni profil dosahuje az ke spodni ¢asti ramecku.

e odzkousime, jestli je sklo, lamely(latka), Zaluzie, distanc¢ni rdmecek, horni profil dokonale cisté

e pred odeslanim Zzaluzii Uplné vytdhneme. U Zaluzii jenom s nakldpénim (kde je spodni profil zajis-
tén ve své dolni pozici), otevieme lamely pfed pfepravou

* pro test zaluzie typu SL27M pozijeme pouze stejnosmeérny proud o napéti 24V

Poznamka. Pii pfipadném prohnuti skla ¢i bo¢niho distan¢niho rdmecku, mize dojit k zablokovani
Zaluzie pfi jejim spousténi. V tomto pfipadé jiz dale nepokracujte ve spousténi Zaluzie, predejdete tak
poskozeni vnitfni mechaniky nebo $ridirek. Zaluzii kompletné vytahnéte nahoru, odstrarite diivod pro-

hnuti a poté znovu celou Zaluzii otestujte.
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Pfeprava a skladovani

24

Preprava a skladovani

PFi prepravé izolacniho dvojskla s integrovanou zaluzii uvnitf vyrob-

A

Y

nich hal, ¢i pfi cesté k zakaznikovi, celé dvojsklo musi byt vzdy ve ver-

)

I
tikalni pozici s zaluzii na spodu dvojskla. o |
Pouze v pfipadé, kdy jsou rozméry dvojskla vétsi neZ pfipustna pre- fll
pravni vyska, mdzeme polozit celé dvojsklo na jeho delsi stranu, ve E'JJ/\ "1;1.‘ '
vsech pfipadech ale dbdme na to, aby byly lamely (latka) Zaluzie vzdy i.i.i ] ANO
plné vytazené nahoru, tim predejdeme jejich poskozeni. V pfipadé,
kdy jsme pouzili sklo s pokovenim, spodni strana musi byt nepokove-
na, tim vylouc¢ime poskozeni pokoveni lamelami uvniti dvojskla.
Pokud prevazime dvojskla se systémem Zaluzii “pouze naklapéni”,
musi byt horni profil vzdy nahofe a lamely v oteviené pozici, tim
zabranime jejich zborceni. e

S

T

¥,

Pro stohovani dvojskel pouzijeme kousky korku nebo gumy, kterymi vzéjemné vypodlozime dvojskla, aby

nedoslo pfi jejich vzajemném treni k jejich poskozeni. Nékteré typy skel mizou byt skladovany pouze na

kratkou dobu nezbytné nutnou pred jejich instalaci do okennich rdmda.

Ve vSech pfipadech se ujistéte, Ze dvojskla s integrovanou Zaluzii jsou chranény pred vihkosti a sluncem,
prachem a pred skodlivymi materidly jako je cement ¢i vapno. Dvojskla by mély byt skladovany na plo-
chach s pevnym rovnym povrchem, v suchych, neprdchozich mistnostech. Pokud musime z néjakého
ddvodu skladovat dvojskla venku, dbdme na to, aby byly radné prikryty. Mezi skly, pomoci platkd korku,
gumy ¢i jiného materidlu, ktery neposkozuje povrch skla, ponechdme mezery, které umozni volné prou-
déni vzduchu. Balik dvojskel by mél lezet ve vertikalnim stavu s maximalné 6-ti stupriovym sklonem a byt
vypodloZzen mékkym materidlem. Dvojskla musi byt chranéna pred pfimym slune¢nim zafenim tak, aby

nedoslo k teplotnimu Soku.

Poznamka. Vyhnéte se dlouhodobému plnému vytazeni zaluzie. Velka péce by méla byt zejména u zalu-
zii se systémem “pouze naklapéni” béhem transportu a instalace. Je opravdu Zadouci provést pomoci
mechaniky nékolik naklopeni lamel, aby se predeslo jejich ponechani delsi dobu ve $patné pozici. Pokud
jsou zaluzie ve Spatné pozici vystaveny slune¢nimu zarfeni, lamely mohou poskodit Zebficek, coZ pravde-

podobné nepdjde nasledné opravit. Pokud se toto stane, muize to prekazet Uplnému zavirani lamel.
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Kompletace

Kompletace dvojskla s integrovanou Zaluzii musi byt provedena tak,
aby se Zaluzie mohla volné pohybovat mezi dvéma skly, bez omezeni
sklem nebo stranami rdmecku.

Spravné ovladani Zaluzie zavisi na zplsobu vlozeni do skla, ne pouze
na dodrzovanim toleranci pro fezéani skla. Odzkousime jestli je sklo
rovné - zvlasté pokud se vyrabi v jiné nadmofrské vySce nezZ je jeho
konecné umisténi. Pouzijte rovné rohové pravitko a pfilozte jej na
vnéjsi Uhlopficku nebo pouZijte laserovy pfistroj. Umistéte dvojsklo do
okenniho rdmu v absolutni vertikéIni pozici tak, aby se vnitini zaluzie
mohla volné pohybovat. Mirné Upravy se mohou provést az po
odzkouseni ovladani Zaluzie. Spodni profil musi byt stejné vzdalen od
postranniho ramecku kdyz je Zaluzie téméf na spodu. U systému

pouze naklapéni by mély byt lamely stejné vzdaleny od ramecku. o

Zaluzie s ¢elnim manualnim magnetickym ovladanim
U dvojskel s manualni magnetickou prevodovkou se ujistéte, Ze vnéj-
$i ovladac neni zakryt pfidrznou (zasklivaci) listou. Pro tyto ucely zkon-
trolujeme celkové rozméry pro konkrétni model v pfirucce.

Pouzijte stredici planzetu, aby se pfedeslo pfipadnym poruchdm.

Vlozeni stredici planzety

* ocistime opatrné sklo lihem

* vyckejte nékolik vtefin nez se alkohol odpafi a povrch skla bude
suchy

e odstrarite ochranou lepici folii z planzety o

e vycentrujte otvor v planzeté na magnet uvniti profilu, umistnéte
strany planzety soubézné se stranami skla

o pritlacte pevné prsty plat tak, abyste neposkodili stfedici krouzek
planzety

e kousky korku pouzivané pro ochranu skla béhem transportu, umist-
nime kolem planzety jako ochranu 6

az po jeho vlozeni do okenniho rdmu.
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Pfipevnéni ovladani

o yjistéte se zda neni stfedici planZeta umisténad na skle zakryta

zasklivaci listou

e prilozte magneticky ovladac na plat a pohnéte ovladaci sridirou, aby

fipevnéni ov

byly oba magnety soubézné o
* oddélejte ovladani a odstrante ochranu z lepici folie na planzeté a

ovladani. e Pfilozte ovladani, vycentrujte je podle krouzku na

P

platu samotném, udélejte delsi stranu dokonale soubézné se sou-
sedni zasklivaci listou na okennim ramu

o pfitlacte silné ovladani na planzetu e

* pro zajisténi bezpecného spojeni (pfipevnéni), pritlacte ovladani na
sklo a pohnéte sidrou. Nasledujicich 24 hodin neprovadéjte zadné
pohyby s prevodovkou,

Pfipevnéna snidrového napinaku

e ocistéte sklo opatrné lihem

o vyckejte nékolik vtefin nez se alkohol odpafi a povrch bude suchy
e sloupnéte ochranu z lepidla na zadni strané napindku o

e zahdknéte ovlddaci $idru na jezdce napindku e

e vytvorte mirné pnuti na sndfe umisténim jezdce napinaku do jeho
poloviny e

pfimérenou silou pfitlacte napinak na sklo tak, aby byl soubézné s
ramem okna a v linii s ovladanim 0

ovladdaci sndru na 24hod. uvolnéte z napinaku kvili zamezeni pnuti

béhem vytvrzeni

Je dulezité poznamenat, abyste se béhem ukonl popsanych vyse, v
7adném pfipadé prsty nedotykali lepicich &asti. Pokud je lepidlo
poskozené, je nutné jej vymeénit za nové. Nepouzivejte jiny zplsob
pfilepeni prevodovky neZ ten, ktery je popsan ve vyse uvedenych

instrukcich.

Pfipevnéna sridrového napinaku

@
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Zaluzie s knoflikovym ovladanim

U systému s knoflikovym ovladanim, SL20P a SL24P, ponechejte
dostatek mista mezi dvojsklem a rdmem okna jez poslouzi k ulozeni
Stitku a ovladaciho bovdenu. Spojte konce bovdenu s magnetickym
ovladanim, pfetdhnéte mosaznou trubicku fixujici spojeni.

Vyvrtejte diru do ramu okna, ¢imz umoZznite ohebnému kabelu a jeho
pouzdru projit skrz. o e

Zkratte kabel na poZadovanou délku, nechejte ho asi 5 cm vycnivat z

diry a sundejte kryci trubicku z poslednich asi 2 cm. e

Zkontrolujte koncové polohy. Nepouzivejte nasili a neohybejte nasil-

né bovden mezi rdmem a dvojsklem.
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Zaluzie s vnitinim motorem

Spojte svorky s ocky do elektrickych kontaktl na hornim rohu dvojskla uvnitf tmelu, po odstranéni

rnim mo

silikonovych trubicek, pokud jsou stdle pfitomné a odstranime nadbytecny tmel na kontaktech.

Ujistéte se, Ze Sroubky a svorky jsou pevné spojeny. Umistéte kabel tak, Ze nebude napnuty. Kabely
z motoru musi byt dobfe chranény a izolovany jeden od druhého a spojeni nesmi byt péjeno ci leto-

vano. Zajistéte prosim, aby kabely nebyly uchyceny na tabulich skla, mezi vymezujicimi zasklivacimi

Zaluzie s vnit

platy nebo v zasklivacich tésnénich. Diry vyvrtané v kovovém ramu pro elektrické kabely musi byt bez
ostrych hran, které mohou kabely poskodit.

Spojeni mezi otviranym oknem nebo dvefmi s pohyblivymi kontakty musi byt umistnéno tak, aby na
né nepusobila voda, kde nezpUsobi zkraty pfi otvirdni ¢i zavirani. Zejména u posuvnych oken nebo
dvefi je nutné, aby kontakty nebyly umistény u podlahy. Doporucené misto pro kontakty je ve verti-
kalnim sloupku zarubné pro posuvné, naklapéci nebo klasické okna ¢i dvere.

Kontakty musi byt umistény tak, aby se spojily soucasné.

Zaruka na zaluzii je neplatna pokud kupujici nedodrzi navrhy a doporuceni k instalaci.

Zaluzie s externim motorem

Umistéte izola¢ni dvojsklo do rdmu tak, aby zUstal dostatecny prostor okolo vnitfniho magnetu a aby
doslo k pevnému spojeni s magnetem vnéjsim.

Pokud zasklivaci lista neumozni pfivod kabelu, udélejte v ni Skviru, kterd umozni el. kabeldm pfivod
energie do motoru, dbejte pfitom zvlastni pozornosti, aby tato Skvira neméla ostré hrany, které by
mohly poskodit ochranu kabelu.

Dukladné ocistéte sklo. Oddélejte motor z jeho zakladni desky a pfilepte ji na sklo a zajistéte pritom,

aby se presné spojil s vnitfnim magnetem.
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Posunujte motor po desti¢ce dokud nebude ve spravné pozici. K ulehceni umistovani motoru na

)

zakladni desticku, lehce otacejte Sestihranem vy¢nivajici z podkladové desticky.
UloZte prebyte¢nou délku kabelu mezi dvojsklo a ram.
Pfipevnéte zasklivaci listu a dbejte pfitom na to, aby elektrické kabely vedouci k motoru nebyly pfi-

skiipnuté. Zaruka na Zaluzii je neplatna pokud kupujici nedodrzi navrhy a doporuceni k instalaci.
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Upravy, doporuéeni

Pokud je instalace jednotky (dvojskla) dokoncena, Zaluzie by méla byt spusténa kompletné dold, aby
prostredi uvnitf dvojskla véetné viech komponentd (lamely, Siidry, Zebficky, atd.) UpIné vyschly.
Zaluzie pIné vytazené nahoru na dlouhou dobu méizou dat vzniknout problémdm zahrnujicim slepe-
ni lamel diky adheznimu efektu. Navic se mUze stét, Ze pfi spousténi zaluzie, ktera byla predtim dlou-
ho vytaZena, nedosahne spodni profil Uplné na dno dvojskla. V tomto pfipadé se doporucuje pone-
chat néjaky cas zaluzii pIné spusténou, coz umozni zebficku se pIné natdhnout a tim se tak spodni
profil dotkne spodniho ramecku.

Pokud se béhem spousténi Zaluzie vyskytnou problémy, zastavte spousténi, zaluzii znovu vytdhnéte

a odstrante pdvod téchto problémd.

Provoz, obsluha zaluzie

Horizontalni zaluzie jsou vytvoreny k pravidelné regulaci svételnych podminek v mistnosti a k pfipad-

nému zastinénf pfi silném slune¢nim zareni .

Jak je patrné, Uplného zatemnéni nem(ze byt dosazeno z nésledujicich pficin:

e Zebficek vytvafi mezeru mezi lamelami

* lamely maji diry, které slouzi k provleceni snlrek

* na obou koncich lamel musi byt ponechan prostor pro pfipadné zmény délky lamel vlivem
teplotnich zmén

Spravné zavieni Zaluzie je vypuklou stranou lamel ven z mistnosti, ¢imz se znemozZni pfistupu slu-

necnich paprskl do interiéru. Zavieni Zaluzii v opa¢ném sméru nedosahneme kompletniho zavieni

lamel, protoze slunecni paprsky jsou s lamelami soubézné a proto pronikaji do mistnosti.

Vyznam instalace integrované zaluzie

Je docela bézné narazit na nainstalovanou integrovanou Zaluzii, kterd ma zfejmé estetické a funkcni
chyby jako jsou: nevyvaZzenost okenniho kfidla, ktera zplsobuje to, Ze Zaluzie nevisi dokonale verti-
kalné ¢i unik butylu do vnitfniho prostoru dvojskla, ktery nevyhnutelné poskodi zaluzii slepenim nebo
vede ke znecisténi plisované Zaluzie.

Nevyvazenost: ¢asto se tak déje z divodu sefizovani Spatného zavirdni nebo otevirani oken, svétlik{
okna po umisténi skla do ramu, za Ucelem posunuti t&Zisté dvojskla do jedné &i druhé strany k napra-
vé chyb v ovladani okna nebo dvefi. Tento proces mlze byt akceptovan u instalace bézného dvojsk-
la, ale neni vhodny u dvojskel s integrovanou Zaluzii ¢i roletou. Veskeré chyby proto musi byt odstra-
nény Upravou oken nebo dvefi samotnych, ale ne polohovanim vnitfniho systému.

Butyl: dalSim aspektem, ktery by nemél byt opomijen pfi instalaci dvojskla s integrovanou stinici jed-
notkou je dulezitost rozdilnych hodnot rozpinavosti komponentl okenniho systému s kolisanim tep-

lot v prlbéhu sezony, roku.
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Opomenuti v prihlédnuti k rozdilné rozpinavosti mize vést k Uniku tmelu, butylu dovnitf dvojskla.

Spravné umisténi skla v ramu je ukazan ve specialni pfirucce k jednotlivym typdm.
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B B A
R I
B
Az strany skla integrovaného systému
M integrovana zaluzie
Ve gumové nebo silikonové tésnéni proti prdaniku vody
R drenaz pro proniknutou vodu
B ram
Vi podlozka skla (minimalné 3 mm)
N butyl
Gr tmel
Gi molekularni sito

Sklo je umisténo v rdmu kluznym spojem, tvofenym silikonovym tmelem nebo gumovym tésnénim.
Pro spravnou instalaci je vhodné zarucit tlak ne vyssi nez 8 N na cm oproti zasklivaci listé, ¢imz pre-
dejdeme kompletnimu uzamceni skla v okennim ramu. MaximalIni tlak 10 N na cm je dovoleny pro
kratky cas béhem instalace. Vétsi tlak nez tento mlze vést k Uniku butylu s naslednym uspinénim sou-
Casti zaluzie.

Spravny instala¢ni postup poskytuje vrstvu tmelu nebo obvodového izola¢niho tésnéni, které nesmi
byt tenci nez 2-3 mm.

Sklo, kovovy ram a distancni ramecky jsou materialy s rozdilnymi proporcemi a rdzného chovani pfi

vystaveni stejnému kolisani teplot.
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Vymezovaci podlozky: dobra zkusenost je pouzit podlozky na sklo na spodku okenniho ramu s mini-
malni tloustkou 3 mm. Materidl pouzity za timto Ucelem by mél byt nedeformovatelny a odolny
atmosférickym vlivim: neoprenova guma nebo PVC by mohly byt vhodnym materidlem. Integrované
dvojsklo musi byt kompletné podepfeno témito podlozkami: vaha dvojskla nesmi lezet pouze na jed-
nom skle.

Dulezité je dodrzet spravnou hloubku zaskleni, tj, ¢ast skla, kterd zlstava ukryta v rdmu pod zaskli-
vaci listou. Tabulka nize uvadi specifikace pro tuto hloubku (oznacend v obr. pismenem A), v pomé-

ru k polovi¢nimu obvodu dvojskla:

Polovi¢ni obvod skla V+$ Hloubka A
mensi nez 2,5 m 16 mm
mezi 2,5az7 m 25 mm
vétsinez 7 m 30 mm

Mensi hloubka zaskleni mlze zpUsobit estetické zavady nebo riziko vytlaceni skla silnym vétrem. Prilis
velkd hloubka zaskleni méze zapficinit prasknuti skla vlivem teplotnich Sokd.

Velkou pozornost je tfeba vénovat skldm s velkou tloustkou a skldm s vysokou absorbci slunecniho zéreni.
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Zaruky

Velikosti a tolerance

ScreenlLine Zaluzie jsou vytvoreny tak, Zze maji z kazdé strany lamely ponechany prostor 2,5mm mezi
koncem lamely a distan¢nim rameckem. To umozriuje volny pohyb systému a dovoluje tepelné roz-
pinani lamel (linearni roztaZitelnost hliniku je 0,23 mm na metr délky na kazdych 10 °C). Vyrobni tole-
rance pro Screenline Zaluzie jsou:

sitka + 0 mm/-1 mm

vyska + 12 mm/0 mm
Poznambka. Tolerance vysky je urcena rozteci zebricku

Diky souctlim toleranci prdméru $nlry a vnitfniho navijeciho mechanismu je mozny naklon spodniho
profilu béhem vytahovani Zaluzie. Tato odchylka je markantnéjsi u vysokych a Uzkych Zaluzii. Déje se
to také diky smrstovani vytahovacich $iilr a zebficku, z ddvodu trvale vytazeného spodniho profilu.
Meélo by se pfipomenout, Ze materidly, ze kterych jsou $nlry a Zebricky vyrobeny podstupu;ji jejich kra-
ceni pokud teplota roste a prodluzovani pokud teplota klesa. Koeficient kolisani délky, ktery je cha-
rakteristicky pro tento materidl je asi 0,02%/C. Napfiklad, pokud Zaluzie vysoka 1000 mm podstou-
pi zvyseni teploty o 50°C v zavislosti na teploté vyroby, bude zkracena asi o 10 mm.

Také je mozné, diky rozdilnym skladdm v zebficku, Ze vlastni vaha spodniho profilu zplsobi jeho pro-
hnuti. Toto ohnuti se také déje v mensim méfitku u systému umozriujicimu pouze naklapéni (s ukot-
venym spodnim profilem). Kdyz je Zaluzie stazena, k lamani Zebficku za normélnich okolnosti nedo-

chazi. Toto kolisani mlze zplsobit odchylku lamel od horizontélni polohy pfi vytahovani.

Tolerance pravouhlosti na spodnim profilu
S odvoldnim na normu EN 13120, maximalni pfipustny néklon spodniho profilu s ohledem na stfed
profilu je +/-7,5 mm (15 mm celkové), nezavisle na momentalni poloze zaluzie. ScreenLine vyrobni

standardy specifikuji tolerance rozmért zaluzie ve tfech pozicich:

Nejnizsi +/-2 mm
Stredni +/-5 mm
Horni +/-7 mm

Tolerance musi byt vypocitany vzhledem ke stfedu spodniho profilu.

Tolerance prihybu spodniho profilu
Znovu s odvolanim na normu EN 13120, maximalni prohnuti spodniho profilu a lamel, méfeno v jejich

stfedovém bodu, podle 3ifky Zaluzie. Tabulka niZze ukazuje pfipustné hodnoty prohnuti.
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Sitka zaluzie Prohnuti lamel a spodniho profilu

do 1,5m 5 mm
mezi 1,5a2,5m 10 mm
vétsinez 2,5 m 15 mm

Neuplné naklapéni lamel

Povolena odchylka od Uplného naklopeni lamel, znovu s odkazem na
normu EN 13120, je 2% z celkového poctu lamel u celé Zaluzie. To
je mozné pfi spousténi Zaluzii, kdy lamely mlzou zlstat pfilepeny
(podivej na nakres vedle), predpokladd se spravna poloha lamel
pouze, kdyZ bude naklopeni provedeno pfi plném spusténi Zaluzie.
Toto je pfijatelné v mire, kdy pocet lamel, které nejsou ve spravné
pozici béhem procesu spousténi, je v rozmezi hodnot uvedenych v

této tabulce:

Pocet lamel v Zaluzii Maximalni pocet lamel s
nelplnym naklopenim

méné nez 50 0

od 50 do 100

od 100 do 150

od 150 do 200

Vice nez 200

—_

U~ W

Uhel zavirani lamel

Ovladani lamel upravuje a reguluje jas uvnitf mistnosti. Tato funkce se
déje za pomoci Zebficku ve smyslu, Ze jeho pohyb naklapi lamely.
Uhel lamel pfi jejich zavieni nesmi byt mensi nez 60 stupfit, méfeno
vzhledem k roviné kolmé ke dvojsklu. Tolerance pro tento Uhel zavie-

ni zavisi na vysce Zaluzie. Pfesnéji:

Vyska zaluzie Tolerance Minimalni ahel
zavieni

do1m 5° 55°

nad 1 m 10° 50°
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K provedeni testu spravnosti zavieni lamel poslouZi instrukce nize s odkazem na nakres dole:

pozorovatel

Tm

O

e Uplné zavrete lamely vydutou stranou smérem ven

® zaujméte pozici 1 m od vnitini tabule skla, najdéte linku, bod na skle odpovidajici vysce oci

e divejte se skrz okno na pruh ukryty za lamelami

e v Urovni oci by nemél byt skrze lamely pfedmét viditelny dokud nenajdeme jiny bod na skle, ktery

bude minimalné o 150 mm nize od Urovné o¢i (to by mélo odpovidat sklonu asi 60 stuprid)

Poznamka. Jako ddsledek této tolerance je mozné, Ze sousedici Zaluzie budou mit jiny Uhel zavieni lamel
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Uhel pohybu lamel
PFi naklapéni musi byt garantované otaceni lamel o minimalnim Uhlu Uhel pohybu lamel

90 stupnd s ohledem na podélnou osu lamel.

Prekryti lamel

Lamely se musi pfi minimalnim Uhlu 60 stupnl prekryvat alespori o Tmm. B

Rovnost, soubéznost lamel ER

Maximalni vychyleni jednotlivych lamel s ohledem na jejich horizon- T Minimalni Ghel otacen
talni Urovent musi byt miri nez 2 mm na metr délky. Toto méfeni by -

se mélo provést na nékolika mistech Zaluzie s lamelami naklopenymi —— _@

horizontalné. (EN 13120) 5 N

Tolerance vnéjsiho ovladani

Vnéjsi ovladaci snlira, s vyjimkou jinych specidlnich pozadavkd, konci =

N

65 mm od okraje skla s toleranci +10/-20 mm. Vnéjsi ovladaci tycka, e .
Minimalni prekryti

s délkou uvedenou v katalogu, ma délku s toleranci +5/-5 mm.

Neshoda S
Urceni neshodnych ScreenLine® vyrobkd musi byt provedeno na %\
zakladé vizualniho zkoumani Zaluzie umisténé v prostoru dvojskla.
Tohle hodnoceni souvisi pouze s viditelnymi ¢astmi zaluzie (horni pro-
fil, lamely, spodni profil a rdmecky, pokud jsou soucasti ScreenLine®
Zaluzie). Zhodnoceni kvality skla neni predmétem tohoto urceni a
musi byt uvedeno ve specifickych UNI hodnoticich standardech, které
jediné a vylu¢né dodava vyrobce dvojskla. Rovnost, soub&snost lamel
Hodnotici postup

PFi stanoveni kvality Zaluzie se musi dodrzet nasledujici stanovené body:

* jednotka dvojskla s integrovanou zaluzii musi byt ve vertikalni polo-

ze, jak je stanovené u jejiho konecného pouZiti

Zaluzie musi byt spusténa a lamely naklopeny v Uhlu asi 45 stupnid

pozorovatel musi stat ve vzdalenosti 2 m od dvojskla s pohledem
kolmo k povrchu skla stfidavé na obou stranach, jak ukazuje nasle-
dujici obrazek

 pred hodnocenim nesmi byt body neshody jakkoliv oznaceny

* hodnoceni nesmi byt provadéno pfi pfimém dopadu slunecnich

paprsku na lamely
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Pozorovani defektu
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50 $ X v =rozméry skla

Kritéria pfijatelnosti

Povrch skla musi byt rozdélen do dvou zén: obvodové a centrdlni zona (obrazek nahore).

Obvodové zéna: odpovida 5 cm okolo jednotky. Tato zona obsahuje horni, spodni profil, konce lamel,
latky a obvodové ramecky.

Centralni zéna: obsahuje zbyvajici povrch skla (vyjma obvodové zény). Tato zéna pojima stfed zaluzie,
musi zobrazovat nejmensi nedostatky. Pokud se tyce zakladnich prvkd tvoficich Zaluzii (horni profil,
lamely, latka, spodni profil), jsou pfipustné nasledujici nedostatky. Vezméte v GUvahu, Ze celkovy povrch

dvojskla s zaluzii musi byt zaokrouhlen nahoru na celé ¢islo.

Obvodova zéna
Vmeéstky, tecky, barevné poskozeni.

Maximalné 1 defekt s maximalnim rozmérem 3 mm na 1m2 dvojskla

Nanos na lamelach/skvrny, kazy na latce: maximalné 1 defekt o max. rozmérech 3mm na Tm2

dvojskla. Pro necistoty na konci lamel, viz. otéry o strany dist. ramecku, popsané nize.
Skrabance/znacky na latce: lehké skrabance nesnadno viditelné jsou akceptovatelné za predpokla-
du, ze jejich celkovy pocet neprekroci 30 mm na délku. Maximalni délka jednotlivych skrdbanct nesmi
prekrocit 15 mm.

Stredova z6na

Vmeéstky, tecky, barevné poskozeni

Maximalné 1 defekt s maximalnim rozmérem 2 mm na 1m2 dvojskla

Nanosy na lamelach/kazy na latce: maximalné 1 defekt o max. rozmérech 2mm na 1m2 dvojskla
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Skrabance/znacky na latce: lehké skrabance malo viditelné pokud

je jich max.3 a kazdy jednotlivy nepfekroci délku 10 mm

Otéry od dist. ramecku: neustalé tfeni lamel o strany distan¢niho
ramecku béhem pohybu Zaluzie zpUsobuje po urcitém poctu opera-
ci tmavé nanosy na lamelach, které jsou v podstaté uvolnénym pra-
chem z bokd dist. ramecku. Pro omezeni a oddaleni vytvéreni toho-
to nanosu jsou boky dist. ramecku Screenline® Zaluzii opatfeny
vhodnym osetfenim (patent Pellini), coz udrzuje barvu lamel i po case
v blizkosti ramecku nezménénu, v mistech, kde k tento kontakt
nastane.

Povrchové osetreni bocnich ramecki je odolné vici slunecnimu zare-
ni a nevede ke zvysenému mlzeni.

S odkazem na otér a nasledné vytvareni cerného prachu na lamelach,
priklddame nize IFT Rosenheim smérnici, jejiz Ucelem je Uprava pfija-
telnosti a spornosti ndnosu ¢erného prachu na lamelach, a z toho

vyplyvajici zbarveni lamel pouzitych v integrovaném systému.

1. Zkuste zda 10% z poctu koncl lamel vykazuje néjaké zmény v
zabarveni. Zamérte se na lamely s nejvétsim mnoZstvim prachu.

2. Urcete hloubku zmén barvy podle tabulky 3.

3. Urcete barvu lamel podle tabulky 4.

4. Urcete barvu prachu podle tabulky 4.

5. Urcete rozdil v barvé lamely a prachu z rozdilé pozorovanych hodnot.
6. Zkuste zda jsou naroky uspokojeny podle pfipustnych zmén barvy
podle tabulky 5.
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Tabulka 4 Barva lamel a barevny rozdil

Barva lamel
Barva uspinéni Rozdil

0-20%

20 -40%

40 - 60%

60 - 80%

80 - 100%

Tabulka 5 Barevné zmény dovolené u lamel

Hloubka
barevné Barevny rozdil
zmény

t<5mm Ok Ok Ok Ok Ok
t< 15 mm Ok Ok Ok Ok Ne
t<20 mm Ok Ok Ok Ne Ne
t <35 mm Ok Ok Ne Ne Ne
t>35mm Ne Ne Ne Ne Ne

Pokud pomér mezi dvéma odstiny sedé neni dostatecné prikazny, porovnejte barvu se svétlejSim

odstinem.

Vysvétlujici priklad

Pfedpokladejme, Ze lamela se porovnava v sedé skale k prvni barvé v tabulce 4. Barevny kontrast
mUze v tomto pfipadé ohodnocen jako 0-20%.

Pokud je Spina na lamele napfiklad jako u posledniho obrazku v tabulce 4, barevny kontrast je v
tomto pripadé mezi 80 a 100%.

rozdil je potom 80% a v tomto pfipadé, dle hodnot v tabulce 5, nejhorsi necistota mize zpUsobit

barevnou zménu az do 15 mm hloubky.

VInéni latky

Model SL27 rolo, obé ve verze se snlirou (systém C) a u motorizované verze (systém M), mlze vyka-
zat zvInéni latky v blizkosti bo¢nich rameckl, mezi kterymi roleta “chodi”.

Zvinéni je evidentni, pokud pozorovatel stoji na kratkou vzdalenost (miri nez dva metry), s pozorova-
cim uhlem mensim nez 90 stuprid vzhledem k povrchu skla. Pokud vsak toto neovlivni ovladani systé-
mu, v tom smyslu, Ze Zaluzie spravné funguje u obou procesl stahovani i vytahovani, neni vinéni

povazovano za chybu.
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Specialni pouziti

ScreenLine® zaluzie byla vytvorena k pouziti do pravouhlych izolacni dvojskel, umisténych vertikalné.
Specialni vyuZiti je také mozné:

e Sikmé nebo horizontélni dvojskla

* zkosené dvojskla

e strukturalni dvojskla

* pfickové dvojskla

Doporucujeme vsak, aby tyto specialni aplikace byly konzultovany s nasim technickym oddélenim.

Nékteré Uvahy, jez by mély byt vzaty v Gvahu:

* Pro Sikmé jednotky, pouZiti vnitini Zaluzie s vytahovanim nedoporucujeme. Tieni lamel po povr-
chu skla neumozniuje jejich spravnou funkénost a muize zpUsobit zeslabnuti Zebficku.
Z tohoto dtvodu doporucujeme pouZit pro podobné aplikace kolekce plisovanych rolet nebo

Zaluzie se systémem pouze naklapéni (s lamelami vhodné podeprenymi)

* V pripadé vyklapéciho systému oken: nepracujte s zaluzii pfi naklopeném stavu a pfi pfipad-
ném otvirani okna zabezpecit jeho mozné kompletni pretoceni dnem vzhru (u systému s rotaci
180 stupnu). Pfed otadcenim okna by zaluzie méla byt pIné vytazena nahoru. U typu pouze nakla-
péni (se spodnim profilem zafixovanym dole), okna se mizou otacet pouze se zavienymi lamela-
mi. Pro obé vyse zminéné aplikace doporucujeme specidlné zkonstruovany model s plisovanou lat-

kou a nebo systémem pouze naklapéni.
* Jednotky instalované do dvefi, neustalé bouchani lamel o sklo miZze zpUsobit poskozeni Zeb-

ficku. A proto také doporucujeme pouziti efektivniho zpomalovaciho systému, ktery absorbuje

narazy, jako soucast dvefi.
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Program kvality

V souladu s normami EN 12791-2-3-4
Vyrobce izola¢niho dvojskla, ktery vloZzenou Zaluzii instaluje je zavazan pfizpUsobit se normam obsaze-

nym ve smérnicich EN 1279. Tyto predpisy se vztahuji k pouzitému materidlu a k vyrobnim parametrim
jednotky.
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Osvédceni

Kvalita systému Screenline® je zarucena nasledujicimi hlavnimi faktory:
* Osvédcenimi spolecnosti Pellini a ScreenLine® CZ

e Kontroly material{

e Testy provadéné na vyrobcich pravidelné v nasich vlastnich laboratofich

* Osvédceni vydané autorizovanymi institucemi a laboratoremi

1SO 9001-2002

Spole¢nost Pellini a ScrenLine® CZ jsou zejména vedeny k dosazeni organizacni efektivity aby nabid-
ly svym zakaznikdm kvalitni servis a vyrobek. Z tohoto divodu byl zaveden do organizaci systém sjed-
noceného usporadani pro dosazeni tohoto cile.

Toto usporadani je v soucasné dobé sloZeno z nastroj a postupt na podporu rdznych vyrobnich akti-
vit, které dopoméahaji spole¢nostem ke zhodnoceni a rozvinuti nutnych program( pro dosazeni jejich
stalych cild.

Touto cestou ziskal Pellini v roce 2001 Certifikat kvality pro vyrobu a ndkup technickych zaluzii, Zalu-
zii pro instalaci do izolacnich skel a souvisejicich pfislusenstvi. V roce 2002 revizi norem zminénych
vyse (vision 2000) byl certifikat rozsiten o design.

Spolec¢nost ScrenLine CZ jako novy vyrobni zavod bude certifikovana béhem roku 2008.
Kontrola materialu

* Mizna zkouska

V souladu s normou EN 1279-6, veskery materidl pouzity k vyrobé ScreenLine® zaluzii - rdmecky, pro-
fily, motory, snlry, Zebficky - jsou namatkové kontrolovany pfi pfichodu do vyroby za uziti testd spe-
cifikovanych ve zminénych normach.

Vzorky materiall jsou pripraveny pro tento Ucel a uzavieny v testovacim kusu dvojskla. Ty jsou pak
ozareny pod ultrafialovou lampou, dle procedur specifikovanych v normach EN1279-6. Soubézné s
tim nékteré z téchto materialld jsou zvaZzeny s dokonalou presnosti a poté vlozeny do elektrické pece
na asi 80 stupriti po dobu nejméné 168 hodin. Na konci tohoto ¢asového Useku jsou zvézeny znovu,
coZ presné stanovi ztraty tékavych latek ze samotného materilu.

Otestované vyrobky jsou schvaleny a na zakladé vysledkd UV testu se ochlazuji a vkladaji do izolac-
niho dvojskla. Na konci zkousky nesmi byt na testovacich plochach Zadné znamky kondenzace téka-

vych latek.

* Rozmérovy test stability

Rozmeérovy test stability je provadén u sidrek a zebrickl, které predstavuiji ovladaci a nastaveni systé-
mu u ScreenLine® Zaluzii. Tento test mé za cil zhodnotit rozsah rozmérového kolisani u téchto kom-
ponentl jako vysledek zahfivani.

Materidl, ze kterého jsou Silry i Zebficky vyrobeny se zkracuji pokud teplota v izola¢nim dvojsklu
stoupa, zvlasté béhem letnich mésicl. Testy provadéné v Pelliniho laboratofich zarucuji, Ze tyto tmény

zUstanou v pfipustnych mezich pfi zménach teploty.
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e Zkouska stability magnetu

Typ a kvalita magnett pouzitych u ScreenLine® zaluzii jsou kriticky duleZité pro magneticky prenos:
magnety musi vyvijet zvlastni tocivy moment a nesmi dojit k “odmagnetizovani” pfi stoupajicich tep-
lotach.

Z tohoto ddvodu vsechny skupiny magnetl prochézeji testem stability v nasich laboratofich. Vhodna
pomlicka je méfi¢ momentu ke zméfeni sily, kterou mize jeden magnet pfitahovat druhy, az do doby
skluzu, pro danou tloustku skla 4 mm, teplotu v mistnosti 20°C. Nésledovné byly magnety otestova-
ny zahfatim na nejméné 80°C a kroutici moment byl znovu zméfen. Nameéreny kroutici moment
nesmi vykazovat snizeni o vice jak 10% z hodnot namérenych pfi pokojové teploté. Magnety jsou
potom ochlazeny zpét a jejich kroutici moment se musi vratit na plvodni hodnotu.

To zajistuje trvani magnetického pole nutného k pfenosu mechanické otacivé sily.

e Test trvanlivosti soustavy, jednotky

Test trvanlivosti se déje pravidelné v Pelliniho laboratofich na Zaluziich vzatych pfimo z vyroby s roz-
méry blizko limitnich rozmérd pro testovany model.

U magnetickych systémd s manualnim ovladanim, se vytvari soustava s externim motorem, ktera
simuluje ovladani s vnéjsSim magnetem.

Charaktery jednotlivych cykld byly podobné jako jejich obdoba u certifikovanych institutd CSTB a IFT.
Minimalni pocet cykld, které systém musi vydrzet bez poskozeni je uveden v kapitole tykajici se garan-

ci k vyrobku.

Certifikace vyronku
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Spectro-photometric characteristics of an integrated system

1. Definitions of the faces of an integral system

exterior interior

Face 1 Face 2 Face 3 Face 4
— | — — —

Starting from the exterior, the faces are numbered 1, 2, 3, 4, the intention being in this way to cla-
rify the effects of the position of any reflective or low-emissivity coating deposited on the glass.
These coatings are frequently used in glazing applications. In the event that laminated glass is being
used, with layers of PVB between sheets of glass, each sheet of glass possesses two faces, and the
numbering therefore follows the succession of the faces of the sheets of glass used.

Thus for example a pane of laminated glass will itself have faces 1, 2, 3, 4, and if used as the first
outer pane in the double-glazed unit, the integrated unit will then have an inner pane with the num-
bering 5, 6.

This system, which is adopted in the international sphere, allows clear characterisation of the units
used, both conventional and integral.

The statements made on the subject in this handbook comply with this convention.
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2. Spectro-photometric characteristics

Diagram showing the principle of the input of solar energy in an integrated system

100%

exterior interior

RE

TE
g=Te+ qi

S

When solar radiation strikes the outer face of the system (Face 1), part of it is reflected (RE), part of
it is transmitted (TE) directly by the system itself, and part of it is absorbed (AE). The energy absor-
bed is in its turn divided into two parts, in relation to the condition of the faces of the glass: an inte-
rior portion (gi) and an exterior portion (ge).

Whereas the energy transmitted directly has the characteristics of the energy of the solar spectrum,
in other words it has the same waveband as the solar spectrum, the energy corresponding to (qge)
and the energy corresponding to (qgi) have a spectrum which belongs to the long infrared, in other
words where A > 2500nm.

However, the energy entering a room, being due to the solar input, is attributable to the sum of (Te)

and (qi), this sum being indicated by the symbol (g), known as the solar factor.

Room with Standard conditions

The solar irradiation conditions to which integrated systems are subjected depend on many environ-
mental factors such as:

1. Latitude of the installation site

2. Day of the year

3. Angle formed by the wall in which the system is installed, with respect to the ground

4. Angle of the facade with respect to the south or the north

5. Time of day

With these parameters it is possible to calculate the angle of incidence () of the solar radiation with
respect to the wall, and, combining this with the solar constant, to evaluate the radiant power on
the wall itself, expressed in W/m2. The directive published in August 2005 by the IFT institute of
Rosenheim establishes the evaluation criteria for a standard room, suggesting to the designer the ini-
tial parameters for irradiation and ambient temperatures to refer to for an evaluation of the spectro-

photometric parameters of an integrated system.
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Winter conditions

Exterior Te = 5°C temperature of ambient air and of irradiation
Es = 300 W/m2 solar irradiation
Interior Te = 20°C temperature of ambient air

Summer conditions

Exterior Te = 35°C temperature of ambient air and of irradiation
Es = 850 W/m2 solar irradiation
Interior Ti = 25°C temperature of ambient air

Taking account of these parameters and those of the system components, it is possible to evaluate
the spectro-photometric characteristics and the thermal transmittance, including cases where there
is a venetian or pleated blind inside the double-glazed unit, positioned with the slats inclined at 30°,
60° or closed; or where, as in the case of systems with pleated or roller blinds, the screening elements
are in the open position (blind raised) or the closed position (blind lowered). The result of this calcu-
lation is obtained by the use of a dedicated computer program based on a mathematical model of
the integrated system. The most significant parameters for the designer, from the point of view of
containing heat dispersion in the winter, or saving energy in the operation of air conditioning systems

in the summer, without neglecting the comfort aspect, are respectively:

Solar factor g %
Direct solar transmission TE %
Light transmission TL %
Colour rendition Ra %
Thermal transmittance U [W/m2]

Brief note on solar radiation
W/mey
2.54

2.0+

1.54

1.0+

0.5

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

Wavelength in um
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The graph above represents the spectrum of solar radiation. The curve marked A represents solar
radiation outside the earth’s atmosphere, while the curve marked B represents solar radiation within
the earth’s atmosphere.

The energy spectrum represented can be broadly divided as follows:

1. wavelengths with A< 380nm corresponding to UV energy

2. wavelengths with 380nm <A< 780nm corresponding to the visible light waveband

3. wavelengths with 780nm <A< 3000nm corresponding to the short infrared waveband

4. At wavelengths of A>3000nm but below 50.000nm we have long infrared radiation, correspon-
ding to the thermal energy emitted by a low-temperature heat source (such as for example ordinary

heating appliances or the human body).

When designing an integrated wall, we need to take the electromagnetic energy aspects into
account, separating the field of solar energy waves from the field of energy waves emitted by heat

sources with wavelengths over 3000nm.

Thermal transmittance U-factor [W/m2°K]

The thermal transmittance U-factor corresponds to the transmission of thermal energy from an envi-
ronment at a higher temperature to an environment at a lower temperature.

To increase the general insulation of a building, we need to build walls with as low a U-factor as pos-
sible.

All the glazing used in building today employs the double-glazing system (two sheets of glass sepa-
rated by a cavity).

Thermal transmittance (U-factor) depends on the state of the surface of one or both sheets of glass,
on the width of the cavity (within certain limits), on filling the cavity with particular gases, or on sim-
ple dehydrated air. In particular applications, units with several layers of glass, and therefore compri-
sing more than one cavity, are used, to further increase thermal insulation and therefore achieve a
low U-value.

An effective reduction in transmittance is achieved by using glass surfaces with low emissivity, or by
adding extra surfaces, as in the case of triple - or quadruple-glazed units.

In these cases, the transmission of thermal energy from the environment at a higher temperature to
the environment at a lower temperature is reduced principally by the low total emissivity of the
system, due to the type of surface used (Low E) or to the use of a number of parallel surfaces.
Using venetian or pleated/roller blinds, for example, inside a double-glazed unit, reduces the trans-
mittance value, both because of the particular emissivity of the materials used (aluminium or acrylic
fabric treated with aluminium), and because of the resulting multi-layer conformation which there-
fore has at least two cavities.

The use of venetian or pleated/roller blinds has greater significance from the point of view of obtai-
ning a reduction in U-factor, if the glass used is simple float glass, i.e. not low-emissivity. In the case
of units with low-emissivity surfaces, the effect of the blind for this purpose is not of great signifi-
cance.

The table provides some examples.
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w/m2°k

C4/20/C4 - 2,3 w/m2°k

C4/20/C4 S102 slat 2,1 w/m2°k

C4/20/C4 S156 slat 2,0 w/m2°k

C4/27/C4 816 fabric 1,9 w/m2°k

C4/27/C4 812 fabric 1,6 w/m2°k

C4/20/LE - 1,5 w/m2°k

C4/20/LE $102 slat 1,5 w/m2°k

C4/20/LE S156 slat 1,4 w/m2°k

C4/27/LE 816 fabric 1,3 w/m2°k

C4/27/LE 812 fabric 1,2 w/m2°k

Ey/20/C4 - 1.4 w/m2°k LE low-emissivity glass
Ey/20/C4 S102 slat 1,4 w/m2°k Ey selective glass
Ey/20/C4 S156 slat 1,4 w/m2°k Cavities with dehydrated air
Ey/27/C4 816 fabric 1,3 w/m2°k

Ey/27/C4 812 fabric 1,3 w/m2°k

The principal object of an integrated system is to modulate the light of the sun, reducing energy
inputs as far as possible, particularly in the summer months, when it is desired to save energy in the
use of conditioning systems for the air inside dwellings. Sometimes, the use of conventional double-
glazed units with external faces (face 2) made of selective glass is not sufficient to ensure a high light
input and a low solar factor. Referring to the graph of the sun’s spectrum, standard glass exhibits
behaviour which is different depending on the wavelength. In fact a large part of the UV radiation
is reduced by the external glass, whereas in respect of the remainder of the waveband, the glass is
very transparent. See the graph below.

Energy transmission of a sheet of float glass of thickness 4 mm

1,00
0,90
0,80 ]
0,70
0,60 \

0,50 \
0,40 \
0,30 \
0,20 \

0,10
0,0

W/m:u

l

0 0,5 1,0 1.5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Wavelength in um

0,035 =
,/—\ 0,030§
/ \\ 0,024
/l \\ 0,013
0,012
// \\
0,06
P ~N
—_— 0
3 456 8 10 20 30 40 50

Wavelength in um

ScreenLine




The energy entering the room through the glass, and interacting with the objects in the room, is con-
verted into energy at a longer wavelength, causing these objects in their turn to emit energy at a
wavelength for which glass is opaque. In this case the room overheats and we thus have a green-
house effect.
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3. Colour rendition

One aspect which should not be ignored by the designer is the parameter which concerns colour ren-
dition. The use of selective glasses excludes a large part of the short infrared energy, and if this
occurs, the waveband of the light spectrum is reduced. The result in some cases is an alteration in
the colours in habitable rooms. If we want good colour rendition, it is not possible to reduce the
energy attributable to the visible light waveband without altering the light. In rooms where the light
is particularly important from the point of view of not producing chromatic alterations in the objects
in the room, the parameter for colour rendition cannot be lower than 88%.

When using integral systems we must therefore refer to four basic parameters, namely:

Solar factor g

Direct energy transmission TE
Light transmission TL
Colour rendition Ra

The ideal parameter, which is difficult to achieve with a simple selective double-glazed unit, refers to
the ratio between energy transmission TE and light transmission TL (called the selectivity ratio); it can-
not be less than 57% without penalising colour rendition.

Spectral transmission
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The spectral transmission of an ideal selective glass, represented by the graph above, has the light
waveband between 380nm and 780nm, as the sole cause of energy transmission in the system.

In this range the energy radiation passing through the glass represents 57% of the entire waveband.
It is therefore impossible, in the current state of technological knowledge, to reduce the thermal
energy transmitted without also reducing the light input. The tables below represent several different
cases of integral double-glazed units using: standard glass, low emissivity glass on face 3, and selec-
tive glass on face 2, in combination with venetian blinds of two different colours and several diffe-
rent fabrics for pleated and roller blinds.
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Position Solar Energy Light Colour

of blind factor transmission transmission  rendition
C4/20/C4 S102 open 0,78 0,72 0,81 98
C4/20/C4 S102 30° 0,50 0,34 0,41 95
C4/20/C4 S102 60° 0,26 0,07 0,10 89
C4/20/C4 S102 closed 0,21 0,03 0,05 88
C4/20/C4 S156 30° 0,50 0,33 0,37 98
C4/20/C4 S156 60° 0,26 0,06 0,07 96
C4/20/C4 S156 closed 0,22 0,03 0,03 96
C4/20/LE S102 open 0,67 0,58 0,79 99
C4/20/LE S102 30° 0,43 0,28 0,39 96
C4/20/LE S102 60° 0,21 0,06 0,09 90
C4/20/LE S102 closed 0,17 0,03 0,05 88
C4/20/LE S156 30° 0,43 0,27 0,36 98
C4/20/LE S156 60° 0,21 0,05 0,06 97
C4/20/LE S156 closed 0,22 0,02 0,03 97
Ey/20/C4 S102 open 0,44 0,39 0,71 97
Ey/20/C4 S102 30° 0,32 0,19 0,36 95
Ey/20/C4 S102 60° 0,20 0,04 0,08 88
Ey/20/C4 S102 closed 0,17 0,02 0,04 87
Ey/20/C4 S156 30° 0,32 0,18 0,32 97
Ey/20/C4 S156 60° 0,21 0,03 0,06 95
Ey/20/C4 S156 closed 0,17 0,02 0,03 95

[t may be noted that notwithstanding the fact that the two slats taken as examples (5102 and S156)
are of different colours, they have the same behaviour with regard to solar radiation. In fact, as illu-
strated in the table below, the absorption of solar energy by these two slats is only different by a few
percentage points. The greater reflection from the white slat also produces greater light transmis-
sion, when the slats are at a particular angle. The parameter which is farthest apart from the rest,
however, relates to colour rendition, which is greater for the silver slat (S156) compared with the
white slat (5102). This fact attributes greater selectivity to the white slat, which because of its chro-
matic conformation reflects some colours more strongly than others, and allows a narrower light

waveband to pass through the integral double-glazed unit
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§’ Slat Energy Energy Light Emissivity

© colour reflection absorption reflection

S RE% AE% RL%

E S$102 70% 31% 78% 80%

§ S149 68% 32% 75% 75%

= 156 65% 35% 62% 59%
S142 65% 35% 69% 67%
S106 62% 38% 72% 71%
S130 58% 42% 65% 82%
S125 57% 43% 63% 79%
S157 43% 57% 44% 67%
S155 42% 59% 48% 82%

Table of the spectro-photometric characteristics of the ScreenLine® slats

812 95 71% 20% 9% 66% 25% 9% 0,25
878 106 74% 21% 5% 74% 21% 5% 0,25
816 72 52% 28% 20% 50% 28% 22% 0,25

Table of the spectro-photometric characteristics of the Verosol® fabrics

Spectro-photometric data for various integral systems with ScreenLine® pleated or roller blinds

Type of Position Solar Energy Light Colour
blind of blind factor transmission transmission rendition
C4/27/C4 raised 0,78 0,72 0,81 98
C4/27/C4 812 closed 0,25 0,08 0,09 98
C4/27/C4 816 closed 0,40 0,21 0,24 98
C4/27/LE raised 0,67 0,58 0,79 99
C4/27/LE 812 closed 0,21 0,07 0,08 98
C4/27/LE 816 closed 0,34 0,17 0,23 98
Ey/27/C4 raised 0,44 0,39 0,71 97
Ey/27/C4 812 closed 0,18 0,04 0,08 96
Ey/27/C4 816 closed 0,27 0,12 0,21 96
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Even in the case of the fabric blinds, the colour of the light is not altered. The colours of the slats or
fabrics interfere with the sunlight, in a way that depends on the composition of the colour. The white
colour of slat S102, for example, is made up of red, blue and green, each of which reflects a pro-
portion of the energy of the corresponding frequency attributable to the same colour, and thus cau-
ses the modification of the light transmitted.

The silver colour of slat S156 and of the fabrics of the pleated and roller blinds, does not substantially
alter the light transmitted, since grey is neutral with respect to the entire light waveband.

Composition of the colour white

Colours partly reflected by the white slat
The light transmitted through an integral system with white slats is made up for the most part of the

colours violet, light blue, yellow and orange. The colour rendition is therefore partially reduced.

Violet ‘Blue‘ ‘Blue‘ Light blue hreen\ ‘GreeA Yellow \ Orange \Red‘ ‘Red‘

| | x| HESN N

Note. The use of blinds outside the cavity, located at about 150 mm from the inner pane of glass,
does not convey any advantage compared with an integral system. If for example we use a unit with
composition Ey/20/C4/150/S156 (a case already considered above), the solar factors with slat inclina-
tion 30°, 60°, or closed are about 5% higher than for an integral system where the identical compo-
nents are used. In addition, the glass inside the room could reach a temperature about 10 °C higher
than that of the glass in an integral unit made up of the same components. The same condition obtains
if we use a roller blind with fabric 812. In this case, the solar factor of the system is about 4 points
higher than that of the corresponding integral system, and the temperature of the inner glass is about

5 °C higher.
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4. Energy balance

An important aspect of the use of integral systems becomes clear in the assessment of the energy
balance.
An ideal integral system should have behaviour which adapts to the needs of the summer and win-

ter seasons. We should therefore attribute to it the following characteristics:

Period Transmittance (U-factor) Solar factor (g)
Winter Low High
Summer Low Low

No system of traditional insulating glass units, whether it is made up of selective glass or of low-emis-
sivity glass, can achieve this performance, except within certain limits.

An integral system can achieve this kind of adaptation by correcting the solar factor through the
regulation of the angle of the slats (or by opening or closing a pleated or roller blind). It can do this,
for example, by exploiting the greater reflectivity of some types of slat in the infrared band of the

sun’s spectrum (780nm-3000nm - see the graph below).

Spectra of various slats
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Example of calculating an energy balance

Let us take a building with windows which face in a known compass direction, and take into account
the temperature inside the building, the external winter temperature and the external summer tem-
perature. Let us furthermore consider the periods of sunshine according to the annual data for the
area we are referring to. In this way it is possible to determine the energy balance for the walls under
consideration.

With these data, we can study the energy balance (solar input less thermal losses) in the winter
period. In the summer period however, assuming the cooling energy of an air conditioning system
to be a positive input, the solar input and the heat transmission between outside and inside (becau-
se of the temperature differential) must be considered unwanted inputs from the point of view of
energy saving. The total energy balance (BT) is given by the algebraic sum of the contributions to the

balance in the winter period (Bi) and in the summer period (Be):

Bt = Bi+Be
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In the winter period we achieve greater energy saving with the use of units with a low-emissivity face.
In the summer period the balance is characterised by a greater saving through the use of integral
systems controlled by devices which adjust the angle of the slats of the blind in order to avoid the
unwanted input of solar energy and in some cases to contribute to lowering the U-factor. Over the
course of an entire year, the balance is in favour of a system of protection made up of integral units.
The waste of energy in summer is due principally to direct irradiation by the sun and to the heat ente-
ring the inside of the building as a result of the temperature differential between outside and inside
(Te>Ti). These constitute the greatest waste of energy, as they operate in the same direction. The pre-
sence of a blind makes a tangible contribution to the reduction of this waste, by limiting the solar

input and in some cases also the U-factor.

Winter period

positive Energy inputs >

outside inside

negative Energy losses

Remedy
Heat loss from the inside to the outside must be limited, by reducing the U-factor as far as possible.
To do this, we need to use metallic coatings on the glass, which however also reduce the solar fac-

tor (g) and therefore the solar inputs.

Summer period

unwanted Energy inputs

outside inside
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Remedy

We need to limit solar inputs and the heat entering the building as a result of the temperature dif-
ferential between inside and outside (Te>Ti). To reduce solar irradiation and heat inputs, we must
increase the reflectivity of the surfaces and reduce the emissivity of the integral system. In order to
do this we must adopt automated integral systems which become active in unfavourable circum-
stances, for example, by reacting to heat loss in winter and to unwanted solar inputs in the summer
by closing the blinds, or by responding to favourable situations, such as the acquisition of solar
energy in the winter, by opening these same blinds. In this way, it is possible to make significant

energy savings, simply by adjusting the angle of the slats.

Details of the solar factor in an integral system

A study was made of three types of insulating glass units made up respectively as follows:

e two sheets of 4 mm float glass
* one sheet of 4 mm float glass and one sheet of 4 mm low-emissivity glass, forming face 3

* 4 mm low-emissivity glass with coating on face 2, and one sheet of 4 mm float glass

Calculations were made to show the way the solar factor (g) changes with variation in the angle of
the slats of an integral blind. Calculations were then made to show the effects on the temperature
(Ti) in the cavity, and on the secondary energy (qi) radiated towards the inside of a building, resul-
ting from differences in inclination of these same slats of an integral blind. The results are shown in

the graphs below.

Variation in solar factor for different compositions of unit
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The maximum temperature inside the cavity is reached with a slat angle of approximately 45°.

Beyond this value, the temperature stabilises at the value it has reached (see graph below).

ScreenLine



Temperature within cavity for different compositions
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It may further be noted that with the slats inclined at an angle greater than 45°, in the case of units
made with a sheet of low-emissivity glass, located once on face 3 and once on face 2, the solar fac-
tor increases slightly in the latter case. In fact, the value (gi) for the unit with low-emissivity glass on
face 2 is greater when the angle of the slats is above 45°, because the emissivity of face 3 is higher

and it therefore radiates more heat towards the interior, also impacting on the solar factor.
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5. Mechanical stresses of thermal origin

There are some aspects of the use of integral systems which should not be underestimated, to which

we will now turn our attention. The first concerns the temperature rise inside the double-glazed unit,
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when the solar radiation is intercepted by the blind, whether it be venetian, pleated or roller type.
The screening elements, such as slats or fabric blinds, heat up by absorbing energy. If low-emissivity
glass on face 3 and very absorbent slats or fabric have also been used, temperatures of about 80°C
can be reached.

It is therefore advisable, as has already been noted, to use materials with the lowest possible coef-
ficient of absorption, and to use selective glass on face 2. It is however possible for fairly high tem-
perature differences to develop between the blind and the inner sheet of glass, particularly in the
area of the edges, where glass breakage can occur. It is important to pay attention to the edges of
the glass, especially if it is laminated, or very thick and therefore liable to breakage if heated to high
temperatures, because of the presence of cutting flaws. Special care should be taken in the case of
triple-glazed units, where the use of tempered glass is recommended for the internal sheet (second
sheet), because it is subject to greater thermal stress. The graph below shows the temperature of
the slats depending on their energy absorption and on the position of the low-emissivity glass in the

unit.

Temperature of slats
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The graphs below represent the results of some tests carried out on a real wall in a building The test
refers to the measurement of the temperatures at the centre of the outer and inner sheets of glass,
comparing these measurements with those of the temperatures at the edges of the same glass, in

proximity to the joints, in the case of units used without venetian blinds and in the case of units with
integral venetian blinds.

Temperature variation in outer glass
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Temperature variation in inner glass
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This difference can cause mechanical stress of thermal origin.

It should be pointed out that exposing an integral system to solar radiation inevitably entails over-
heating all the parts which make up the system.

If the screening system consists of just the insulating glass unit, the temperatures are different bet-
ween the various components according to the absorption characteristics of the sheets of glass
which make up the unit. The presence of a venetian or pleated blind, or again of a roller blind, within
the cavity in the unit, means that the temperature of the various elements increases, given that the
integral screening elements contribute to this increase for all the components in the system. Not only
this, but even the air or gas inside the unit increases in temperature.

It follows that leaving the venetian blind or any other screening element, such as a roller or pleated
blind, in an intermediate position, i.e. not completely open or completely closed, can lead to a non-
homogeneous temperature distribution across the face of the glass.

If the surface of the glass is partly covered by the screening element, it will have a higher tempera-
ture compared with the surface of the same sheet not covered by the venetian blind or more gene-
rally by the integral screen.

Using the integral screening elements in this way must be discouraged, if it is done for long periods

of time.

6. Thermal bridges

The problem of thermal bridges is an aspect in the field of the application of building materials which
concerns not just insulating glass units fitted in a frame, but all materials used in construction, and
it arises whenever the insulation of a wall needs to be tackled as a whole.

In the specific case of insulating glass units, the first thermal bridge is caused by the actual joint in
the unit itself, formed by the spacing channel section and the mastics, the molecular sieves, and at
a later stage by the frame into which the unit itself is fitted.

When integral systems are being used, the problem extends to the venetian blind itself which is inte-
grated into the insulating glass unit, the reason being that the blind is fabricated from materials
which are better conductors of heat than the air or gas in the cavity where it is housed.

The table below provides some examples of thermal transmittance (U-factor) of insulating glass units
made with two sheets of standard float glass, and with one sheet of float and one of low-emissivity
glass. The object is to assess the effect of the thermal bridges formed by the unit’s perimeter spacer,
compared with the U-value measured at the centre of the unit. The calculation then provides a com-

parison of these same units with units using integral venetian blinds with closed slats.

Double-glazed unit of length 3 m and height 2 m

6/27/6 2,7W/m2°K 2,8W/m2°K
6/27integral/6 2,2W/m2°K 2,3W/m2°K
6/27/6LowE 1,5W/m2°K 1,59W/m2°K
6/27integral/6LowE 1,5W/m2°K 1,62W/m2°k
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